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                     Flexibilité et rapidité, réglages automatiques 

 Application de joints colle et d’étanchéité en automatique aux 2 extrémités des profilés d’un cadre alu (encollage des 
traverses) 

 Équipée d’une double table support pour le positionnement manuel des profilés sur les gabarits 
 Convient à tous types de profilés ALU (avec coupe à 45°) de petites et grandes dimensions 
 Paramétrages des profils, des assemblages, des sertissages, … 
 Récupération des données de pilotage via la GPAO ou sélection manuelle 
 Commande par PC avec écran tactile et douchette à code à barres 
 Chargement manuel des profils 
 Déchargement automatique des profils (à l’arrière de la machine) 
 Cycle automatique (mise en référence, bridage, choix de la couleur, dépose de la colle, …) 
 Précision et régularité de dépose du cordon de colle 
 Contrôle du niveau des poches de colle 
 Système de chauffe des tuyauteries de colle 
 Options : 

* Profils aves coupe à 90° 
* 2ème couleur 
* 3ème couleur 
* Déchargement manuel des profils traité par l’avant 

 Barrières immatérielles de protection de zone en cycle automatique 
 Équipement pouvant être combiné à une sertisseuse 4 têtes 

Encolleuse pour l’application optimisée du mastic aux extrémités 
des profilés alu 

Encolleuse bi latérale AEB 


